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1. MontazZ a nastaveni mechanické casti, uvedeni do provozu

1.1 Servomotor se pripoji na ovladané zatizeni pomoci Uhelniku nebo nosniku. ZpUsob upevnéni
je ztejmy z rozmérového nakresu na obrazku 1 az 5.

1.2 Viko servomotoru se sejme po uvolnéni dvou matic. Po sejmuti vika je pristupna svorkovnice
pro prfipojeni napajeciho napéti, signalizacnich vypinacd a odporového vysilate polohy,
eventualné prevodniku 4 az 20 mA.

1.3 Vstupni hfidel se prestavuje pomoci ruéniho ovladani, po sejmuti krytu servomotoru.
Stlacenim ozubeného kola smérem dol{i se uvolni ze zabéru. Pi pfestavovani vystup htidele musi
byt ozubené kolo stla¢eno. Po uvedeni pfistroje do chodu se kolo vrati samocinné do zdbéru. Pod
indexem RO se dodava rucni ovladani vyvedené vné skiiné. Rucni kolo se zatlaci smérem do krytu
a pfi pfestavovani vystupniho hfidele musi byt stlaceno, jinak je pruZina vysune ze zabéru.

2. Nastaveni elektrické casti, servis, opravy
2.1 Elektrické ptipojeni smi provadét alespori pracovnici znali podle § 5 Vyhlasky 50/178 Sbh.

2.2 Servomotor se pfipoji na napajeci napéti az po mechanickém upevnéni k ovlddanému zafizeni
a po sefizeni. Pfipojeni se provede izolovanymi Cu vodici o max. priifezu 1,5 mm?, s celkovym
izolaénim odporem Min. 10 MQ max. @ vodice 12 mm. Servomotor nema vlastni vypinac sitového
napajeni. Soucasti instalace u servomotoru musi byt vypinac nebo jisti¢, umistény v blizkosti
zafizeni, umoznujici odpojeni pfistroje od napdjeci sité. Schéma zapojeni a nakres svorkovnice je
ve viku pfistroje a v priloze navodu.

Servomotor PPN2-XX.X5.XX.XX a PPN2-XX.X6.XX.XX je vybaven fidici jednotkou, ktera jej odpoji,
dojde-li k nasilnému zastaveni ovladaného zafizeni za dobu delsi, nez je predstavna doba. Vychozi
stav je zapnuti nebo vypnuti fidiciho signdlu, doba vypnuti se pocitd od vychoziho stavu.
Zapojenim LED diody eventuelné dvou signalizacnich zarovek na 230V (24V) na svorkovnici podle
schématu, je obsluha informovana o této situaci. Zarovky signalizuji dosaZeni koncovych poloh,
LED dioda zablokovani pohonu. Po odstranéni divodu zablokovani je tfeba vypnout a znovu
zapnout Fidici napéti s cca 2 sec zpozdénim. Tim se obnovi ¢innost servomotoru.

2.3 Nastaveni koncovych polohovych a signalizacnich vypinact
Koncové vypinace jsou nastaveny podle objedndvky. Pfi zméné polohy ,ZAVRENO“ a ,,OTEVRENO*
se mirné povoli centralni $roub stladujici vacky. Sroubovakem o priméru cca 2 mm se povoli dva
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prislusné Sroubky odpovidajici KPZ (nejnize polozené) a vacky se prestavi tak, aby KPZ vypnul
podle potteby. Sroubky se opét dotahnou véetné centralniho.

Poradi vacek je od spodu KPZ, KPO, SZ, SO. Nejvyse uloZzené Sroubky ovladaji vacky pro SO, dalsi
dvojice je vidy vpravo od predchdzejicich.

2.4 Nastaveni koncovych polohovych a signalizacnich spinacd pro provedeni x8.01, x8.02 a x8.03
Koncové spinace jsou nastaveny podle objedndvky. Pii zméné polohy ZAVRENO nebo OTEVRENO
se mirné povoli centralni matice M4 stlacujici vacky. Pfislusna vacka se prestavi tak, aby vypinac
sepnul podle potfeby. Pfitom je nutné kontrolovat, zda se nezménila poloha ostatnich vacek.
Centrdlni matice se opét dotahne.

Poradi vacek je zdola KPZ (koncova poloha zavieno), KPO (koncova poloha otevieno), SZ
(signalizacni spinac zavieno), SO (signaliza¢ni spinac otevieno).

2.5 Nastaveni vysilace

Vysilac je nastaven od vyrobce na objednany pracovni Uhel véetné zbytkového odporu v krajnich
polohdch. Pfi zméné poloh ,ZAVRENO“ a ,OTEVRENO“ se pFestavi servomotor do pozadované
polohy a protocenim htidele vysilace pres treci spojku nastavime hodnotu zbytkového odporu.

2.6 Nastaveni vysilace s prevodnikem 4 az 20mA
Pfevodnik je nastaven od vyrobce dle objedndvky. Pfi zméné poloh ,Z“ a ,,0“ jsou-li max. 15%
zdvihu se postupuje nasledujicim zptsobem:
- zkontroluje se, zda je vysilaci potenciometr mezi polohou ,Z“ a ,,0“ v ¢inném sektoru otaceni
soumérné
(vizudlné nebo zmérenim v koncovych polohach), poloha se upravi pootocenim hfidele
potenciometru
- pfipoji se napajeni (viz. schéma) podle typu prevodniku
- servomotor se nastavi do polohy ,Z“ a potenciometrem ozna¢enym ZERO se upravi
pozadovana hodnota dle typu (4mA, OmA, 0V)
- servomotor se nastavi do polohy ,,0” a potenciometrem ozna¢enym SPAN se upravi
pozadovana hodnota dle typu (20mA, 10V)
- nastaveni polohy ,Z“ a, 0" se opakuje, az hodnoty souhlasi (vzajemné se ovliviiuji)
- je-lirozsah zmény vétsi a nelze tedy koncové polohy sefidit, musi se pfevodnik u vyrobce
vymeénit.

Zapojeni vysilace s prevodnikem:

SPAN | ZERO SPAN | ZERO
0-10V
4-20mA 0-20mA

DC 24V AC 24V

2.7 Nastaveni ovladace polohy
Ovladac je nastaven od vyrobce na jmenovity zdvih, vstupni signal dle objednavky a dojezd do
koncové polohy ve sméru pfi jeho ztraté.
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PFfi zménach téchto parametr( se postupuje nasledujicim zplsobem:

2.8 Zména vstupniho signdlu u rozsahu zacinajicich nulou se provede zménou osazeni propojek
dle tabulky:

Osazeni propojkami O

0az1V 11,12 ‘ OJo)
0a7 10V 12 | 2 1
0az20V 11,13 J1,J2,J3

42120V 11,13

O

2.9 Zmeéna vstupniho signdlu na 4 az 20mA nebo ze 4 az 20mA na signadly zacinajici nulou se
povede zménou osazeni propojek dle tabulky a naslednou kalibraci:

- pfipojit nastavitelny zdroj signall proudu nebo napéti

- pfipojit napajeni

- stisknout tlac¢itka 1 a 2 na 5 sec., po jejich uvolnéni za¢nou souhlasné blikat svitivé diody (rezim
NASTAVENI)

- na zdroji nastavit dolni hodnotu napéti nebo proudu

- servomotor prestavit rué¢nim ovlddanim do polohy otevieno/zavieno, musi blikat obé LED,
blikdni pouze jedné signalizuje dosazeni krajnimu dorazu a nebezpedi protoceni snimace polohy,
nutno pootocenim potenciometru zvysit hodnotu odporu

- stisknout tlacitko 1 do probliknuti diody (uloZeni této polohy do paméti)

- na zdroji nastavit horni hodnotu napéti nebo proudu

- servomotor prestavit ru¢nim ovladanim do polohy otevieno/zavieno, musi blikat obé LED,
blikdni pouze jedné signalizuje dosaZeni krajniho dorazu a nebezpedi protoceni snimace polohy,
nutno pootocenim potenciometru snizit hodnotu odporu

- stisknout tlacitko 2 do probliknuti diody (uloZeni této polohy do paméti)

- stisknout tlacitka 1 a 2 na 5 sec. (potvrzeni nastavenych hodnot do pométi EEPROM)

- vypnout a zapnou napajeni servomotoru

- na zdroji nastavit doIni hodnotu napéti nebo proudu, pfipojit napajeni a servomotor musi dojet
do krajni polohy

- na zdroji nastavit horni hodnotu napéti nebo proudu, pfipojit napdajeni a servomotor musi dojet
do krajni polohy.

Pozor: V pribéhu sefizovani nesmi dojit k preruseni napajeni, jinak se cely postup musi opakovat!

2.10 Zména zdvihu nebo zména rozsahu vstupniho signdlu v rozsahu 30 % pfislusného
jmenovitého rozsahu se provede postupem uvedeném v ¢l. 2.6.2 — Navod na montaz, obsluhu a
udrzbu, s pozadovanymi hodnotami vstupniho signalu a zdvihu.

2.11 Pfi zméné vétsi nez 30 % je nutné sefidit vysila¢ podle odstavce nastaveni vysilace, pficemz
kontrola nastaveni koncovych poloh je podle blikani diod. Vstupni signal se nastavi pocitacem za
pouziti nastavovaciho programu.

2.12 Pocitacem, pripojenym k ovladaci pomoci adaptéru a za pouZiti nastavovaciho programu, lze
nastavit:

- krajni polohy

- dolni pdsmo necitlivosti 2 az 5 %

- horni pasmo necitlivosti 2 az 5 %
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- zpusob chovani ovladace pfi prekrocCeni nastaveného rozpéti o 5 % (otevfrit, zavfit, bez reakce,
dojezd do koncové polohy ve sméru signalu)
Zajisti servis vyrobniho zdvodu nebo Ize zakoupit nastavovaci program a adaptér k pocitaci.

3. Uvedeni do provozu

3.1 Po montdzi na ovladané zafizeni, sefizeni a pfipojeni na napdjeci napéti je servomotor
pfipraven k provozu. Servopohon je vidy nastaven v poloze zavieno. Pfi montdZi na ventil
respektujte tuto skutecnost.

Upozornéni!

Nedodrzeni pokynd uvedenych v clanku 1 a 2 Navodu k obsluze zplsobi chybné technické
parametry, eventuelné i poruchy pfistroji bez nadroku na zarucni opravy.

3.2 Obsluha a udrzba

Rucni ovladani servomotoru je mozné dle ¢l. 1.3.

Ozubend kola a lozZiska jsou mazdna plastickym mazivem MOGUL LV2 M (pfisada sirnik
molybdenicity). Po ro¢nim trvalém provozu se doporucuje namazat potfebnd mista uvedenymi
mazivy.

4. Nahradni dily

Nahradni dily vyrobce dodava po predchozi dohodé.
Opravy provadi vyrobce. Do opravy se pristroj zasila v plivodnim nebo rovnocenném obalu bez
prislusenstvi.

Adresa vyrobce:

Ekorex-Consult s.r.o. tel : +420 466 921 078
Na LuZci 657 mail : obchod@ekorex.cz
Lazné Bohdanec 533 41 web : www.ekorex.cz

5. Recyklace

KaZdy pfistroj je mozné rozdélit na jednotlivé druhy pouzitého materidlu a zajistit jeho likvidaci
podle zasad zabezpeceni odpadového hospodafstvi a dle platnych pravnich predpisa.

Elektrozafizeni by neméla byt odstrafiovana spolu se smésnym komunalnim odpadem, ale
odkladana na mistech k tomu urcenych nebo v mistech jejich zpétného odbéru.

Zaftizeni uréena k likvidaci je mozné zaslat k tomuto ucelu na adresu vyrobce uvedeného na stitku
vyrobku.

Adresa pro zasilani vyrobku Ekorex-Consult, spol. s r.o.: Ekorex-Consult, spol. s r.o., Na LuZci 657,
533 41 Lazné Bohdanec.

Zasilka se zafizenim uréenym k likvidaci musi byt jasné a zfetelné oznacena jako ,Zatizeni uréené
k likvidaci”.

Pfed zaslanim zafizeni Zadame o predbéznou informaci na obchodni oddéleni Ekorex-Consult,
spol. s r.o. (E-mail: obchod@ekorex.cz, Tel.: +420 466 921 179).

Firma Ekorex-Consult, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo odmitnout zpétny odbér vyrobku z divodu
kontaminace ohroZujici zdravi zaméstnanct firmy. Zakaznik je povinen informovat vyrobce o
téchto rizicich pfed zaslanim vyrobku.
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Sortimentni tabulka

PPN2-

L X X X X X

6.

Sortimentni tabulka

08.
12.

& Nm
12 Nm
20 Nm
35 Nm

Mas
30s
f60s
808

Pfikon
BVA

Jmenovity moment/prestavna doba na 90°

12 Nm
20 Nm
35 Nm
50 Nm

155
[30s
60s
905

Prikon
19 VA

Jmenovity moment/pfestavna doba na 90°

30 Nm
50 Nm

M2s
245

Pfikon
19VA

Jmenovity moment/pfestavna doba na 90"
Provedeni pro sila

BlS L2 &S BHE

Zvlastni provedeni

230V/50Hz/60Hz
24V [50Hz/60Hz

Mapajeci napéti motorku
PFi60Hz je rychlost plestaveni o 20% w3l

~

KPO:KPZ
KPO:KPZ:S0:SZ
Podle dohody

Mikrospinace/pojistky

(=23 A

Bez vybavy
010V
0-20 mA
4-20 mA
4-20 mA
(-100 ohm
0-1000 ohm

Unifikovany vystupni signal
Ctyfvodiové zapojeni méF. smyéky

Dvouvodiove zapojeni mér. smycky
Odporovy vystupni signal

= = - =B T =]

88888

Fréz. hiidel D10

Stojanek bez Koubl s pakou
Stojanek se 2 klouby s pakou
Stojanek se 4 klouby s pakou

Trmen s pakou

FX.5X klapka |S0/F=rozmér roztece tfmenu/S=rozmér spojky (pfi objednani doplnit rozméry pripojeni)

FX.SXD klapka 150/F=rozmér roztece trmenu/S=rozmér spojky/D=spojka diagonalné (pfi objednani doplnit rozméry pripojeni)

00.
20.
01.
02.
00.

Ventil GIACOMINI DN40, DNSO

Ventil GIACOMINI DN15, DN20, DM25, DN32
Rozdélovaci klapka v silech 4xM10 na D85
Hraditko v silech 4xM10 na D85

Podle dohody

Tabulka plati pro tfibodové fizeni servopohonu,
Po dohodé je moZné dodat fidici signal 0-1V, 0-10V, 0-20mA, 4-20mA, nebo ruéni ovladani vné skfiné
Objedna se PPN2-XX. XX XX XX [ fizeni 4-20mA [ RO
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7. Schéma zapojeni a nakres svorkovnice

T 0 = - - - — — T T 1
| | C | | | |2
| | M | | | 1 |
| | | | | |
sz so | KPZ kPO N !
| | N | | W=
| | - F\ | | | | | 0-20mA
| {ﬂ | — | | | [4-20mA T 1| 4 50ma
| l—| | [ | | | B | _
:|1 2]3]4]5]6] : (71 T8]9] 1ol [11l12] : |13|14|15|: li6]17]18] : l1a]15] ] : [14]15] [17]18]
e J__(%)__ _______ N [, - — _ P |
AC 230V 50Hz _—
| | AC 24V
AC 24V 50Hz : :
u N
AC 230V 50Hz
AC 24V LH0Hz
I S | e B | .
—

| [
| | | | | |
| | | | | |
| 1/ _ | | | | |
| |, PZ  KPO | | | 1 | |
| oV | | | | |
57 50 : —ID | | v | v | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |

| [

0—10v
|7 RIDICI JEDNOTKA 4—20mA g 20ma
{ﬁ [T 11 - - W
|1\2|3|4|5|6|| 71 [8]e] T1fi2] h3l1afis] ! [ei7fael ' [1alis] ] ! [afis] Ti[vs]
L R I i U N T R R L J
AC 230V 50Hz
AC 24V
AC 24V 50Hz o-=10v U N

0-20mA AC 230V 50Hz
4=20mA - ac o4y 50HZ

KPO - vypinas pro polchu servomotoru "0

KPZ - vypinaZ pro polchu servomotoru "Z"

SO - signalizadni vypina€ pro polohu servomotory "O¥

SZ - signaliza&nf vypina’ pro polchu servemotorn *Z"

M -motorek

C  -kondenzitor

¥V - odporovy vysilad 1800

Il - cdporovy vysilak s pfevodnfkem 4-20 mA. - zapojeni do smyky ( mapéjent pHimo z m&feného signdl)
12 - cdporovy vysilag s plevodnfkem 4-20 mA. - samostatné napdjen 24VAC

- varianta s pojistkou pretizeni
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R
& $0 v
010V
420mA g2mi
+ - T
[1]2]a]4]s 6] lo[21] | [8]alis] | pahs] | | pahs| i7he]
AC 230V 50Hz AC 24y
AC 24V 50Hz

Z* LD
P

KPQ - koncovy vypinai pro polohu oteviena "0O"
KFZ - koncovy vypinad pro polohu zavieno "Z"

u N u S0 -signalizaéni vypinat pro polohu otevieno "O"

53Z  -signalizaéni vypinat pro palohu zavieno "Z"
M - motorek

AC 230V 50Kz Cc - kendenzator

AC 24V 50Hz R -to n\}odpor
v - odporovy vysilaé 100 ohm
I - odporovy vysilat s pfevodnikem 4-20 mA - dvouvodié
12 - odporovy vysilat s pfevodnikem 4-20 mA - étyfvodié
P - signalizace pretizeni LED dioda - 10 mA
0 - signalizace otevieno 230Vst/2ZA
zZ - signalizace zavieno 230Vst2A

8. Rozmérové ndkresy variant pfipojeni

Rozmérovy nakres — pfipojeni PPN2.XX.XX.X8.01/ PPN2.XX.XX.X8.02

$A54+0.1

#1150
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Rozmérovy néakres — pfipojeni PPN2.XX.XX.X0.00

$150 15

96

55

Rozmérovy nédkres — kloub

130 PRO PPN 2.8

$10

0K 10
50
30
B 6.5 i -
M3 —
N 0
] U —/
1 20
40
OK 13

;
B

4 | he[ x

Rozmérovy ndakres kloubu k servopohony
-Téleso

-Cep

- Sroub

- Pruzina v poloze zajistujici ¢ep
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Rozmérovy nakres — pfipojeni PPN2.XX.XX.X1.00/ PPN2.XX.XX.X2.00/ PPN2.XX.XX.X3.00

2150 15 96 23
130 PRO PPN 2.8
23 3
H|
Ll’)_ 1E —_
~ [Te] |
o
= |
o
s
2x Pg13.5
=
AN
o J}
75 20
90 ~30
Rozmérovy ndkres — pfipojeni PPN2.XX.XX.X4.00
$150
30 15 96 40
130 PRO PPN 2.8
|
/22 8
8 /L\
) ]-
1‘,1:; N i e — HHN 2
0 | [
uw ot
S | HK
1
!
AN 3
O =7 23
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Rozmérovy nakres — pfipojeni PPN2.XX.XX.X6.00

35

$5040.1

96

55

Rozmérovy ndkres — pfipojeni PPN2.XX.XX.X7.00

$150

PRO > DN32
PRO < DN32

130 PRO PPN 2.8

9
24

1

AL

| |
] ——1r g e
______ |
|
I i |
6 38.4 53
130 PRO PPN 2.8 16
, I
=
—————————— —Hi-—Ef-- s
—
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